—- MATERIALOVY LIST PRODUKTU PROGUARD 169 (37)

Proguard 169 (37) je teplotné a chemicky vysoce odolny
dvoukomponentni polyuretanovy povlak s vynika-
jici barevnou stalosti a skvélymi fyzikdlnimi vlastnostmi.
Leskly, bezpérovy povrch je po mnoho let extrémné odolny proti

ultrafialovému zareni a vliviim pocasi.

OBLASTI POUZITI Referencni zprava pro tento projekt... »
Vnéjsi potahovani VLASTNOSTI A PREDNOSTI
®  ocelovych konstrukci, P—— m extrémni odolnost proti ultrafialovému zéreni a
B nadrzi a potrubi, i : vliviim pocasi
E mostd, Ao r— m Teplotni odolnost az do 120 °C suché teploty
B vozidel a vagon(, v (u svétlych a jasnych barev je zapotfebi po¢itat pfi teplotach
® onshorovych a offshorovych konstrukci i ks nad 100°°C se zeZloutnutim)
B pouziti pfi agresivnich atmosferickych podminkéach m jednovrstvy systém, rychlé vytvrzeni

m SO 12944-2 / klasifikace Im1-3 & C5

TECHNICKE INFORMACE BALENI A JEHO VYDATNOST

Odstin RAL, NCS ® 11,5 kg nadoba (9 kg Part A + 2,5 kg Part B)
Povrch leskly Dosah pfi tloustce vrstvy trocken 40 pm: 144 m?
Susina ccas7% Dosah pfi tloustce vrstvy trocken 120 um: 44 m?
Teplota vzniceni >23°C

Flexibilita vynikajici

Chemicka odolnost podle ISO 12944-2 C5-M

Odolnost proti UV zafeni | vynikajici

Hustota cca. 1,25 g/cm?3 (v zavislosti na odstinu) ‘ ‘ ‘

APLIKACNI INFORMACE

Metoda aplikace RUzné metody aplikace. Pfi opravdch mozné také pomoci stétce nebo vélecku.

Smésny pomér 3,6: 1 dle hmotnosti/ 3,03 : 1 dle objemu

Doba miseni Slozka A: intenzivné rozmichavat strojoveé.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimalni pocet otacek >100 ot./min.

Doba zpracovatelnosti 3 hodiny pfi 20 °C/ 2,5 hodiny pfi 25 °C/ 2 hodiny pfi 30 °C/ 1 hodinu pfi 40 °C teplota materiélu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Teplota materidlu pfi nastfiku | Idealni teplota materialu pfi nasttiku ¢ini 20 °C.

Redidlo Doporuceno je fedidlo Proguard 169

Filtr Zkontrolujte, prosim, pouzivejte jen Cisté filtry.

Pocet vrstev Jednovrstvovy systém, tloustka vrstvy (sucha-DFT) alespor 40 pm - maximalni tloustka vrstvy 120 pm (pfi 20 °C
teploty materialu). - Kryci schopnost zavisi na barevném odstinu. U svétlych barev je v pfipadé potfeby nutno nanést dalsi vrstvu (do
mokrého podkladu).

VYTVRZOVACI CASY
SuchV a nepfiiimaiici Prekryvaci ¢asy pro dalsi vrstvu
Teplota podkladu y priimaj) Odolny proti otéru Vytvrzeny (mokry do mokrého)
prach TV T
Minimalni Maximalni
20°C 1 hod. 8 hod. 96 hod. 48 hod. - hod.
30°C 0,75 hod. 5 hod. 48 hod. 36 hod. - hod.

Vsechny vyse uvedené tidaje jsou orientacni na zékladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotfebované mnozstvi se lisi dle podminek.



REFERENCE A NOVINKY O PRODUKTU h— 0 —
YVIN G

Spole¢nost Chesterton International GmbH ma k dispozici ¢etné reference z rliznych prdmyslovych odvétvi.
Abyste si mohli precist podrobny popis projektt nebo téz novinky k produktu, kliknéte, prosim, na obrazky.

Budete spojeni s reporty na nasi webové strance.

» Internal coating of pipelines for high-temperature crude oil (80 °C) - only  » UV-resistant coating for Germany’s longest whitewater course at the
available in English language “Tropical Islands” - only available in English language

» Refurbishment of a buffer tank in a sewage plant - » Internal coating of slug catcher pipelines for the extraction of
only available in English language natural gas - only available in English language

» Ceramic-Polymer KTW-1 passed test series accordﬁg to DVGW-W270 » Internal coating of cooling water intake risers for extensive FLNG-Project
and warm water up to 60 °C - only available in English language in Australia - only available in English language

- only available in English language



https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2015-01_Storage_room_for_bio_waste.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/Newsletter-PDfs/07_Concrete/02_Englisch/07-02-EN_CP-2016-01_Refurbishment_of_a_concrete_buffer_tank.pdf
https://www.ceramic-polymer.de/fileadmin/chefs/newsletter_2017/CP-2017-01_-_KTW-1__Test_series_DVGW-W270_60_C.pdf
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